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Micro-Fraises
Micro end mills
Mikrofräser

Ød1e8 l1 ØDh6 L Rev. TiALN

0.10 0.15 3 39

0.20 0.30 3 39

0.25 0.35 3 39

0.30 0.45 3 39

0.40 0.60 3 39

0.50 0.75 3 39 

0.60 0.90 3 39 

0.70 1.05 3 39 

0.80 1.20 3 39 

0.90 1.35 3 39 

1.00 1.50 3 39 

1.10 1.65 3 39 

1.20 1.80 3 39 

1.30 1.95 3 39 

1.40 2.10 3 39 

1.50 2.25 3 39 

1.60 2.40 3 39 

1.70 2.55 3 39 

1.80 2.70 3 39 

1.90 2.85 3 39 

2.00 3.00 3 39 

3.00 4.50 6 39 

3.50 5.00 6 50 

4.00 6.00 6 50 

4.50 7.00 6 50 

5.00 8.00 6 50 

6.00 9.00 6 50 

8.00 12.0 8 60 

9.00 13.0 10 60 

10.00 15.0 10 60 

12.00 18.0 12 70 
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2 dents 
2 teeth
2 Zähne
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