Fraises a graver

Engraving drills CT1-RF

Gravierfraser

o @A oDhé L Rev.TiALN 1dentrenforcée

@D 1 reinforced tooth
1 Zahn verstarkt

35° 0.04 3 33 |

35° 0.05 3 33 |
35° 0.08 3 33 M
35° 0.10 3 33 |
35° 0.15 3 33 |
35° 0.20 3 33 |
35° 0.25 3 33 |
35° 0.30 3 33 |

o OA  ODh6 L Rev. TiALN
40° 0.04 3 33 %}
40° 0.05 3 33 [}
40° 0.08 3 33 o}
40° 0.10 3 33 %}
40° 0.15 3 33 %}
40° 0.20 3 33 %}
40° 0.25 3 33 %}
40° 0.30 3 33 o}
Zone de coupe « @A ©Dh6 L  Rev.TiALN
Cutting edges
) 50° 0.04 3 33 [}
50° 0.05 3 33 %}
50° 0.08 3 33 4}
50° 0.10 3 33 %}
50° 0.15 3 33 %}
50° 0.20 3 33 %}
50° 0.25 3 33 4}
50° 0.30 3 33 %}
o A @Dh6 L Rev. TIALN
60° 0.04 3 33 [}
60° 0.05 3 33 %}
60° 0.08 3 33 4}
60° 0.10 3 33 7}
60° 0.15 3 33 %}
60° 0.20 3 33 %}
60° 0.25 3 33 |
60° 0.30 3 33 %}
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Special diamond cutting tools Special carbide cutting tools



