Forets 3 lévres

Twist drills 3 flutes 8300

Spiralbohrer 3 Schneiden

od17 1 L ©Dhé Corps renforcé @ 3
Reinforced shank @ 3

w

@D, 050 400 39
050 4.00 39
052 400 39
053 400 39
054 400 39
055 4.00 39
056 4.00 39
057 400 39
058 400 39
059 400 39
060 450 39
061 450 39
06 450 39
063 450 39
064 450 39
Zone de coupe 0.65 4.50 39
Cutting edges 0.66 4.50 39
(- 067 450 39
068 450 39

069 450 39

070 500 39

071 500 39

072 500 39

073 500 39

074 500 39

075 5.00 39

076 500 39

077 500 39

078 500 39

079 5.00 39

080 650 39

081 650 39

082 650 39

083 650 39

084 650 39

085 6.50 39

086 650 39

087 650 39

088 650 39

089 650 39

Verstarkter Schaft @ 3

@d1

30°

TTol: @d1 +0.005/ -0.01
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Forets 3 lévres Suite

Twist drills 3 flutes @ Following 8300

Spiralbohrer 3 Schneiden Folgende
ad17 "1 L @Dh6 ad17 11.0 L @Dh6 ad17 "1 L @Dh6
090 650 39 3 130 110 39 3 170 120 39 3
091 650 39 3 131 11.0 39 3 171 120 39 3
092 650 39 3 132 11.0 39 3 172 120 39 3
093 650 39 3 133 110 39 3 173 120 39 3
094 650 39 3 134 110 39 3 174 120 39 3
095 650 39 3 135 110 39 3 1.75 120 39 3
096 650 39 3 136  11.0 39 3 1.76 120 39 3
097 650 39 3 137 110 39 3 177 120 39 3
098 650 39 3 139 110 39 3 178 120 39 3
0.99 6.50 39 3 1.39 11.0 39 3 1.79 12.0 39 3
1.00 8.00 39 3 140 110 39 3 1.80 120 39 3
1.01 800 39 3 141 110 39 3 181 120 39 3
1.02 800 39 3 142 110 39 3 1.82 120 39 3
1.03 8.00 39 3 1.43 11.0 39 3 1.83 12.0 39 3
1.04 800 39 3 144 110 39 3 184 120 39 3
105 800 39 3 145 11.0 39 3 185 120 39 3
1.06 800 39 3 146 11.0 39 3 1.86 12.0. 39 3
1.07 800 39 3 147 110 39 3 187 120 39 3
1.08 800 39 3 148 110 39 3 188 120 39 3
1.09 800 39 3 149 11.0 39 3 189 120 39 3
110  9.00 39 3 150 11.0 39 3 190 120 39 3
111 9.00 39 3 150 11.0 39 3 191 120 39 3
112 9.00 39 3 152 110 39 3 192 120 39 3
113 9.00 39 3 153  11.0 39 3 193 120 39 3
114  9.00 39 3 154 11.0 39 3 194 120 39 3
115  9.00 39 3 155 11.0 39 3 195 120 39 3
116  9.00 39 3 156 110 39 3 196 120 39 3
117  9.00 39 3 157  11.0 39 3 197 120 39 3
118 9.00 39 3 158 11.0 39 3 198 120 39 3
119  9.00 39 3 159 110 39 3 199 120 39 3
120 100 39 3 160 120 39 3 200 120 39 3
121 100 39 3 1.61 120 39 3 201 130 39 3
122 100 39 3 162 120 39 3 202  13.0 39 3
123 100 39 3 163 120 39 3 203 130 39 3
124 100 39 3 164 120 39 3 204 130 39 3
125 100 39 3 165 120 39 3 205 13.0 39 3
126 100 39 3 166 120 39 3 2.1 13.0 39 3
127 100 39 3 167 120 39 3 215  13.0 39 3
128 100 39 3 168 120 39 3 2.2 13.0 39 3
129 100 39 3 169 120 39 3 225 130 39 3
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Forets 3 lévres Suite

Twist drills 3 flutes @ Following 8300

Spiralbohrer 3 Schneiden Folgende

ad17 1 L @Dh6

230 13.0 39 3

235 130 39 3

2.40 13.0 39 3

245 130 39 3

250 13.0 39 3

255 13.0 39 3

2.60 13.0 39 3

265 13.0 39 3

270  13.0 39 3

275 130 39 3

2.80 13.0 39 3

285 13.0 39 3

290 13.0 39 3

295 130 39 3
Forets 3 levres Exécution sur mesure
Twist drills 3 flutes Custom-made design 8300 SP
Spiralbohrer 3 Schneiden Ausfiihrung auf Mass

Demande de prix |:| Commande
Price request Order
ﬂq_h_ Preisanfrage Bestellung
Qd17
oDh6____ n___ a___°

Matiére a usiner
Material to be machined
Werkstoff zum Bearbeiten

Quantité
Quantity
Quantitat

30°

TTol: @d1 +0.005/ -0.01

Revétement / Coating / Beschichtungen

D TiALN (Acier doux, inox / Mild steel, Stainless steel / Stahl, Inox)
D AITi N (Aciers difficiles / Tough steel / Heikle Stdhle)
{ < D AITiCrN (Alu, cuivre, titane / Alu, copper, Titan / Alu, Kupfer, Titan)

o [] Autre
Other
Andere

—
-

Od1

Zone de coupe
Cutting edges
(-9
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